Montage/Demontage
und Wartung fur
Sicherheitsflachfittinge

A-System Typen:
RS-AS, RS-ASH &
RS-PAS

G-System Typen:
RS-GS & RS-PGS

W-System Typ:
RS-WS




e Das Sicherheitsflachfitting-Programm bietet eine konventionelle,
dauerhafte Konstruktion ideal fur die Getranke-Industrie.

e Die integrierte Sicherheitsvorrichtung gewahrleistet volle Funktionssicherheit
und verhindert eine unbeabsichtigte bzw. unerlaubte Demontage.

e Alle produktbertihrenden Teile sind aus Edelstahl, bedingt durch die Konstruk-
tion ist eine einfache Wartung in der Brauerei mdglich.

e Diese Anleitung zeigt jede Phase der Montage, Demontage und Wartung.

e Die Fotos zeigen den Fitting Typ RS-AS, die Anleitungen gelten jedoch fir alle
Sicherheitsflachfittinge.

e Es scheint anfangs vielleicht kompliziert, aber wir kénnen Ihnen versichern, dal}
es nach kurzer Ubung problemlos geht (nur 45-50 Sekunden).

e Zur Information geben wir Ihnen einige Ratschldge und Warnungen, meistens
Selbstverstandlichkeiten, die einleuchten.



Sicherheitsflachfitting
Montage und Bedienung

Typen:

RS-AS
RS-ASH
RS-PAS
RS-GS
RS-PGS
RS-WS



Montagewerkzeuge

Fig. 2

1 Ein-/Ausbaupistole
2 Halter fur Adapter

3 Fitting-Adapter
RS-GS & RS-PGS
RS-ACS
RS-WS
RS-AS, RS-ASH & RS-PAS

4 Drehmomentschlissel

Art.-Nr.

741-031
741-039
741-050
741-051
741-053
741-054

201-325

Art.-Nr.

Drehmomentschlussel-Adapter

5 A-Typ mit Loch

6 A-Typ ohne Loch
5 RS-GS & RS-PGS
5 RS-WS mit Loch

6 RS-WS ohne Loch

7 Dekompressionsschliissel
A-Typ mit Loch
A-Typ ohne Loch
G-Typ
W-Typ mit Loch
W-Typ ohne Loch

740-049
740-040
740-029
740-066
740-091

741-012
740-031
740-032
741-016
740-067



Das Keg

Kegmuffe priifen

Innen  auf Beschadigungen am Gewinde achten

+ Die Dichtungsflache muss sauber, unbeschadigt und frei von scharfen Kanten sein

» keine Schweildriickstande

Bitte keine Montage bei beschadigten/minderwertigen Kegmuffen.



Montage des Sicherheitsfittings

Steigrohr vor Montage ca. 5-10 Min. in
Wasser legen.

Werkzeug Nr. 741-039 auf einem Tisch
befestigen.

Adapter Nr. 741-054 fir RS-AS, RS-PAS
& RS-ASH oder Nr. 741-053 fir RS-WS
oder Nr. 741-051 fir RS-ACS oder Nr.
741-050 fir RS-GS & RS-PGS montie-
ren.




Fig. 7

Fitting in Adapter hangen.

Ein-/Ausbaupistole Nr. 741-031 auf die
Fittinghauptdichtung setzen. Abzuggriff
ziehen und Pistole bis zum Anschlag
nach unten drticken, dann Abzuggriff los-
lassen. Pistole ist mit der Ventilspitze des
Steigrohres verbunden.

Fitting aus dem Adapter nehmen und
den Bajonettverschluld des Gehaduses in
Pfeilrichtung l6sen.




Kegmontage des Fittings
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Vierkantdichtung auf korrekten Sitz
prufen.

Fittinggehduse vom Ventil nach oben
ziehen.

Fitting schrag durch die Kegmuffe in das
Keg einfiihren.

Sicherheitshaken am Dichtungsrand der
Kegmuffe vorbeifiihren.

Keine Gewalt anwenden!!



Fig. B

Fittinggeh&duse nach unten tGber das
Ventil schieben und im Uhrzeigersinn in
die Kegmuffe mit ca. 2 Umdrehungen ein-
schrauben.

Die Pistole leicht nach oben ziehen bis
die Druckplatte das Fittinggehause be-
rihrt.

Die Pistole immer noch nach oben ziehen
und im Uhrzeigersinn drehen. Die drei
Bajonettverschlisse rasten in das Fitting-
gehause ein.



ACHTUNG !'I!
Jetzt folgt die wichtigste Stufe der Montage

Fig. 6 |

Die Pistole weiter nach oben anheben
und dabei gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis die Zapfen der Druckpalette
komplett in den Bajonettverschlul® des
Ventilgehduses einrasten kdnnen.

Den Abzuggriff der Pistole dricken. Mit
einem metallischen Gerausch wird die
Pistole vom Fitting gelést. Das Gehause
ist mit dem Ventil verbunden.

Falls eine der drei Linien oder das Drei-
eck mit der dulReren Linie nicht Uberein-
stimmt, oder die Hauptdichtung nicht der
gezeigten Abbildungen entspricht,

Bitte nicht fortfahren
Siehe Fig. 24 (Seite 14) zwecks Demon-
tage vom Keg falls erforderlich.

Dann zuriick auf Fig. 7 (Seite 7), und das
ganze Verfahren wiederholen. 10



Einschraubmoment

Den Fitting von Hand bis zum Anschlag
einschrauben.

Wir empfehlen die Verwendung eines
richtig eingestellten Drehmoment-
schltRels mit Micro Matic Adapter:

A-Typ mit Loch Ref. Nr. 740-049
A-Typ ohne Loch  Ref. Nr. 740-040
W-Typ ohne Loch  Ref. Nr. 740-091
W-Typ mit Loch Ref. Nr. 740-066
G-Typ Ref. Nr. 740-029

Einschraubmoment: 70-80 Nm.
Nach der ersten Flllung muss das Steig-
rohr mit 40-50 Nm nachgezogen werden.

Nicht tGiberschrauben!

Wir empfehlen eine Druckprobe an Keg und Fitting nach der Montage. Bei einem Druck von
12 psi (0,8 Bar) ist eine eventuell inkorrekte Montage der Hauptdichtung und der Fassdichtung
ersichtlich. Die Druckprobe sollte durchgefiihrt werden, bevor das Fass zur Fillstral3e gelangt.
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Demontage

Wegen besserem Handling empfehlen wir alle Kegs vor der Demontage mit dem
Dekompressionswerkzeug zu entliften.

A-Typ mit Loch Werkzeug Nr. 741-012
A-Typ ohne Loch  Werkzeug Nr. 740-031
G-Typ Werkzeug Nr. 740-032
W-Typ mit Loch Werkzeug Nr. 740-016
W-Typ ohne Loch  Werkzeug Nr. 740-067

Dekompressionswerkzeug auf dem Fittingflansch anbringen. Griff nach unten driicken, und
eine komplette Entliftung erfolgt auf eine sichere und saubere Weise.
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Losen des Fittings
WARNUNG - Das FaB erst entliiften

Mit Schliussel und geeignetem Adapter
(siehe Seite 14) wird der Fitting ca. 2

Umdrehungen aus der Kegmuffe gedreht.

(Siehe Fig. 22).

Steigrohr mul’ von der Kegmuffe gelést
sein.

13



Demontage des Fittings

Pistole Nr. 741-031 auf die Fittinghaupt-
dichtung setzen und nach unten driicken
bis zum Anschlag, dann Abzuggriff los-
lassen. Pistole ist mit der Ventilspitze des
Fittings verbunden (Siehe Fig. 7).

Pistole Nr. 741-031 mit der Hand fest-
halten und das Fittinggehduse aus der
Kegmuffe drehen. Pistole leicht nach
rechts drehen und das Steigrohr vom
Gehéause trennen.

Gehéause mit dem Steigrohr in Schrag-
position aus der Kegmuffe ziehen. 14



Gehause mit den Bajonettverschliissen
verbinden. Abzuggriff der Pistole driicken.

Das Steigrohr ist jetzt mit dem Gehause
fest verbunden.
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Service

Die Konstruktion ermdéglicht einen einfachen Service.
Die robuste und dauerhafte Konstruktion gewahrleistet eine optimale Sicherheit und Funktion.
Mechanische Beschadigungen unterliegen nicht den normalen Arbeitsabldufen. Diese Bescha-

digungen sollten sofort bei Erkennung behoben werden!

Grundsatzlich alle Dichtungsteile auswechseln, wenn der Fitting vom Behalter entnommen
wird.

Vierkantdichtungen und Hauptdichtungen unterliegen einem VerschleiBprozess und sol-
len nach jedem Ein-/Ausbau ausgewechselt werden.
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Demontage

Werkzeug Nr. 740-003 auf einem Tisch
anbringen.

Wartungsstempel in die Schiene des
Tischwerkzeugs drehen...

...und festschrauben, so dass der
Wartungsstempel sich nicht bewegt.

Bitte beachten dass der Wartungsstempel
korrekt zentriert ist. 17



Steigrohr mit Wasser
befeuchten.

Steigrohr in der Schiene des
Tischwerkzeugs anbringen.

Griff benutzen, um die Schiene mit dem
Steigrohr gegen den Stempel des
Werkzeugs zu driicken.

Griff in dieser Position halten und das
Fittinggehause drehen, um die drei
Bajonettverschliisse zu lésen. 18



Rohr und Gehause vom Tischwerkzeug
entnehmen.

Wartungsstempel in Richtung der
Schiene des Tischwerkzeugs drehen.

Steigrohr in der “U”-Sektion des
Tischwerkzeugs anbringen.

Bitte achten, dass die Hauptdichtung
und die Edelstahlscheibe durch die U-
Sektion von einander getrennt werden. 19




Die Ventilspitze ganz bis auf den Boden
der “U”-Sektion herunterdriicken.

Griff in der Richtung des Pfeils bewegen,
bis ein Zwischenraum zwischen Dichtung
und Unterlagsscheibe entsteht.

Gabel im Zwischenraum anbringen.
Griff loslassen. 20



Gabel nach hinten ziehen, um Dichtung
vom Bierventil zu I6sen.

Griff loslassen.
Das Steigrohr ist jetzt komplett zerlegt.
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Montage
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Neue Hauptdichtungen und
Containerdichtungen benutzen.
Alle Teile mit Wasser befeuchten.

Steigrohr in Schiene legen.

Feder, Scheibe und Hauptdichtung in
Position halten.

Griff ziehen, um die Dichtung auf dem
Rohr zu montieren.
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Griff ein wenig bewegen, um die neue
Hauptdichtung richtig zu justieren. 22




Griff nach vorne dricken und das Rohr
vom Tischwerkzeug entnehmen.

Bitte beachten Sie, dass die
Hauptdichtung richtig justiert ist, und die
Feder auf der Mitte der Schliel3platte
aufliegt.

Fittinghduse und Steigrohr auf die
Schiene des Werkzeugs legen.

Griff ziehen, um die Ventilspitze an den
Stempel des Werkzeugs zu driicken,

so dass die Hauptdichtung nach innen
geschoben wird. 23



Ventilgeh&use drehen, damit die
Bajonettverschliisse zwischen
Ventilgeh&use und Ventilspitze
verbunden werden.

Die Wartung des Steigrohrs ist jetzt beendet.

Wir empfehlen eine komplette Druckprobe aller Steigrohre, ehe sie wieder montiert werden.

Wir empfehlen eine Druckprobe von 12 PSI (0.8

Bitte beachten Sie, dass die neue
Dichtung korrekt montiert ist.
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